DE-U-296 15 818 describes a device for producing a protective plate comprising 
fastening knobs, wherein the device comprises a means for cold shaping the fastening 
knobs; for mutually pressing the fastening knobs that are arranged in rows, two elongate 
profiles are provided whose stamping edges are entirely or partly rounded and/or 
comprise oblique stamping surfaces. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Herstel- 
lung einer mit Befestigungsnoppen versehenen Schutzplatte 
5 insbesondere fUr die Auskleidung von Rohrleitungen aus ze- 
mentgebundenen Werkstoffen. 

GroBvolumige Abwassertransportleitungen insbesondere aus Be- 
ton unterliegen hSufig eineia biogenen Saureangriff , der dazu 

10 fiihrt, daB sich der Beton zersetzt und die Rohrleitungen zer- 
f alien. Urn hier Abhilfe zu schaffen, werden entsprechende 
Rohrleitungen von innen ausgekleidet. Besonders bewahrt hat 
sich hierbei eine Auskleidung mit Kunststoffplatten, die auf 
einer Seite Befestigungsnoppen aufweisen, die zur Verankerung 

15 der Platten im Beton dienen. 

Das Problem bei derartigen Schutzplatten besteht jedoch 
darin, dafi die vorgesehenen Befestigungsnoppen keinen ausrei- 
chenden Halt der Schutzplatte gewahrleisten, so dafi die ge- 
20 sainte Schutzkonstruktion gefahrdet ist. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine 
Vorrichtung zur Herstellung solcher Schutzplatten bereitzu- 
stellen, deren Befestigungsnoppen eine haltbare Verbindung 
25 mit dem Beton ermoglichen. Hierbei soli insbesondere erreicht 
werden, dafl auch die Befestigungsnoppen selber bestandig sind 
und sich bei mechanischer Belastung nicht von der Schutz- 
platte losen. 

30 ErfindungsgemaB erfolgt die Losung der gestellten Aufgabe da- 
durch, daft die Vorrichtung eine Einrichtung zum Kaltumformen 
von Befestigungsnoppen aufweist, wobei zum gegenseitigen 
Pressen der in Reihen angeordneten Befestigungsnoppen zwei 
Langsprofile vorgesehen sind, deren jeweilige Stempelbalken 

35 ganz oder teilweise abgerundete und/oder abgeschragte Stem- 
pelflachen aufweisen. 
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Mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung lassen sich Befesti- 
gungsnoppen ausbilden, die sich gut im Beton verankern lassen 
und im Bereich ihres diinnen Noppenstammes eine erhohte Fe- 
stigkeit aufweisen, wodurch ein spateres Ablosen der Befesti- 
5 gungsnoppen von der Schutzplatte vermieden wird. 

Nach einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung sind die 
Stempelbalken mit einer oberen und einer unteren Stempelf la- 
che versehen. Diese unterschiedlichen Flachen fiihren zu einer 
10 angepaBten Form der Befestigungsnoppen, wodurch insbesondere 
solche Noppenformen ausbildbar sind, die sich durch entspre- 
chende Ausnehmungen sicher in der Betonwand verankern lassen. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese- 
15 hen, daB bei gleichem FlSchenwinkel a die obere StempelflS- 
che kleiner ist als die untere Stempelf lache. Bei einer der- 
artigen Ausbildung der Stempelbalken ftthrt das beiderseitige 
Pressen der Befestigungsnoppen dazu, daB sich die einzelne 
Noppe zu einem pilzartigen Gebilde reckt, wodurch sich im Be- 
20 reich des diinnen Noppenstammes eine besondere Festigkeit er- 
gibt. 

Nach einer anderen Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB die Langsprofile im Querschnitt doppelt L-formig 
25 ausgebildet sind. Derartige Langsprofile haben den Vorteil, 
daB sich diese beim Pressen der Befestigungsnoppen auf der 
noppenseitigen Oberflache der Schutzplatte absttitzen und die 
Noppen gezielt nach oben strecken. Zur besseren Fuhrung der 
LSngsprofile konnen diese mit Rohrprofilen verbunden sein, 

30 

Nach einer weiteren Ausflihrung der Erfindung ist zum kontinu- 
ierlichen Kaltumformen eine Transportvorrichtung vorgesehen, 
die die Schutzplatte entlang der Einrichtung zum Kaltumformen 
zieht. Bei einer derartigen Anordnung der Transportvorrich- 
35 tung wird insbesondere vermieden, daB sich die Schutzplatte 



beim Pressen wSlbt, wie dies bei einera schubweisen Vortrieb 
der Schutzplatte der Fall ware. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand bevorzugter Ausfiih- 
rungsbeispiele naher erlautert. 

Es zeigt: 

Fig. 1 einen Schnitt durch die Einrichtung zum Kaltumformen 
der Befestigungsnoppen, 

Fig. 2 verschiedene Stempelbalken im Querschnitt, 

Fig. 3 einen besonders bevorzugten Stempelbalken iro Quer- 
schnitt, 

Fig. 4 die Anordnung einer Transportvorrichtung in 

Verbindung mit der Einrichtung zum Kaltumformen. 

Fig. 1 zeigt eine Schutzplatte 11 mit einzelnen Befestigungs- 
noppen 3, in die seitliche Ausnehmungen 13 eingeformt werden. 
Die Einrichtung 2 zum Kaltumformen der Befestigungsnoppen 3, 
die vorzugsweise pneumatisch betrieben wird, besitzt hierbei 
Langsprofile 4, 4a f die zum gegenseitigen Pressen der Befe- 
stigungsnoppen 3 dienen. Die vorgesehenen Langsprofile haben 
hierbei den Vorteil, da£ gleichzeitig mehrere in Reihe ange- 
ordnete Befestigungsnoppen 3 preJ3bar und umformbar sind. 

Die Langsprofile 4 f 4a sind vorzugsweise doppelt L-formig 
ausgebildet und sttttzen sich auf der noppenseitigen Oberfla- 
che 12 der Schutzplatte 11 ab. Die Langsprofile 4, 4a weisen 
Stempelbalken 5, 5a auf/ deren Stempelf lachen 6, 6a beira 
Kaltumformen der Befestigungsnoppen 3 deren Form pragen. Zur 
besseren Ftihrung der Langsprofile 4, 4a sind diese mit Rohr- 
profilen 9, 9a ISsbar verbunden, beispielsweise mittels einer 
Ublichen Schraubverbindung. 



Die erfindungsgemafie Vorrichtung hat ferner den Vorteil, daJ3 
auch solche Schutzplatten bearbeitbar sind, deren vorgefer- 
tigte Befestigungsnoppen im Randbereich der Platte eine pro- 
duktionstechnisch bedingte Formveranderung erfahren haben. So 
kann beispielsweise eine gewisse Schragstellung der Befesti- 
gungsnoppen 3 durch entsprechendes Recken ausgeglichen wer- 
den, ohne da/3 die Noppen ihre Befestigungsfunktion verlieren. 

Das Besondere der erf indungsgemafien Vorrichtung 1 ist der da- 
mit erzielbare Reckvorgang der Befestigungsnoppen 3. Beim 
Pressen der Befestigungsnoppen 3 stiitzen sich die L&ngspro- 
file 4, 4a im Bereich ihrer Stempelbalken 5, 5a auf der nop- 
penseitigen Oberflache 12 der Schutzplatte 11 ab. Damit wird 
einerseits erreicht, dafi sich die Schutzplatte 11 nicht auf- 
wolbt. Gleichzeitig werden die Noppen 3 so emporgereckt, dai3 
sich hierdurch eine mehrf ach erhohte Festigkeit im Bereich 
des Noppenstammes 14 ergibt. Ferner bilden sich die Noppen 3 
zu einem pilzartigen Gebilde aus und ermoglichen auf diese 
Weise eine sichere Verankerung der Schutzplatte 11 im Beton. 

In Fig. 2 sind verschiedene Ausfuhrungsformen der Stempelbal- 
ken 5, 5a dargestellt. Fig, 2a zeigt einen Stempelbalken 5 
mit einer insgesamt abgerundeten Stempelflache 6, so dafi sich 
eine abgerundete obere und untere Stempelflache 7 , 8 ergibt. 
In Fig. 2b ist ein Stempelbalken 5 mit einer ebenen oberen 
Stempelflache 7 und einer ebenen unteren Stempelflache 8 ge- 
zeigt. Weiterhin zeigt die Ausfiihrungsform gemafi Fig. 2c ei- 
nen Stempelbalken 5, bei dem die obere Stempelflache 7 abge- 
rundet und die untere Stempelflache 8 eine ebene schrage Fla- 
che ist. 

Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform des Stempelbalkens 
5 zeigt Fig. 3. Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel weist die 
Stempelflache 6 eine obere Stempelflache 7 und eine untere 
Stempelflache 8 auf, wobei der jeweilige Flachenwinkel a 
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gleich groB ist. Allerdings ist die obere Stempelflache 7 
, % kleiner als die untere Stempelflache 8, wodurch sich beim 

Pressen der Befestigungsnoppen 3 ein besonders vorteilhaftes 
Kneifbild ergibt. Die Befestigungsnoppen 3 erhalten in diesem 
5 Fall eine fiir die Fixierung der Schutzplatte 11 im Beton gttn- 
stige Form und weisen iiu Bereich des Noppenstammes 14 eine 
iiberdurchschnittlich gute Festigkeit auf . Im gezeigten Aus- 
fiihrungsbeispiel kann die obere Stempelflache 7 etwa ein 
Drittel der gesamten Stempelflache 6 einnehmen. 

10 

Schliefilich zeigt Fig. 4 die Vorrichtung 1 mit einer Trans- 
portvorrichtung 10, die die Schutzplatte 11 entlang der Ein- 
richtung 2 zieht. Die Transportvorrichtung 10 ist grundsatz- 
lich bekannt. Das Besondere hierbei besteht darin, da/3 die 

15 Transportvorrichtung 10 die Schutzplatte 11 nicht in Richtung 
der Einrichtung 2 transportiert, wodurch ein Aufwolben der 
Schutzplatte 11 vermieden wird. Vielmehr zieht die Transport- 
vorrichtung 10 die Schutzplatte 11 entlang der Einrichtung 2, 
so daB die Schutzplatte 11 im Bereich der Einrichtung 2 in 

20 ebener Lage gehalten wird. 



1. Vorrichtung zur Herstellung einer mit Befestigungsnoppen 
versehenen Schutzplatte insfaesondere fur die Auskleidung 
von Rohrleitungen aus zementgebundenen Werkstoffen, da- 
durch gekennzeichnet, daJ3 die Vorrichtung (1) eine Ein- 
richtung (2) zum Kaltumfooien von Befestigungsnoppen (3) 
aufweist, wobei zum gegenseitigen Pressen der in Reihen 
angeordneten Befestigungsnoppen (3) zwei Langsprofile (4, 
4a) vorgesehen sind, deren jeweilige Stempelbalken (5, 
5a) ganz oder teilweise abgerundete und/oder abgeschragte 
Stempelflachen (6, 6a) aufweisen, 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Stempelbalken (5, 5a) eine obere und untere Stempel- 
flache (7, 8) aufweisen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daJ3 bei gleichem Flachenwinkel a die obere Stempel- 
flache (7) kleiner ist als die untere Stempelf ISche (8). 

4. Vorrichtung nach einera der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Langsprofile (4, 4a) im Querschnitt 
doppelt L-formig ausgebildet sind und sich auf der nop- 
penseitigen Oberflache (12) der Schutzplatte (11) abstut- 
zen. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Langsprofile (4, 4a) mit Rohrprofi- 
len (9, 9a) verbunden sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche , da- 
durch gekennzeichnet, dafl zum kontinuier lichen Kaltumfor- 
men eine Transportvorrichtung (10) vorgesehen ist, die 
die Schutzplatte (11) entlang der Einrichtung (2) zieht. 
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